Lehrgangsinhalte

Praktische Ausbildung

Modul 1: Grundkenntnisse im WIG-Schweifen zu erlangen
und die Fahigkeit, Kehindhte am Blechen in den Positionen
PA, PB, PF, PD und PG herzustellen, t 2 - 4 mm.

Modul 2: Kenntnisse im relevanten WIG-Schweifprozess
erlangen und die Féhigkeit einseitig geschweiite Stumpf-
nahte an Blechen in den Positionen PA und |

Modul 3-5: Kenntnisse im relevanten WIG-SchweiRprozesse
erlangen und die Fahigkeit einseitig geschweifite Stumpf-
nahte an Rohren in den Positionen PA, PF, PC herzustellen
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Modul 3
Dauer: 207 UE (23 Tage)

Start: Individuell

MaBnahme Nr.: 819 160 2023

Die Qualitatsanforderungen fiir die schweiltechnische
Fertigung verlangen den Nachweis des Fachwissens und der
Handfertigkeiten des Schweillers (Schweillprifzeugnisse).
Schweilprozesse werden in groRen Umfang zur Herstellung
metallischer Erzeugnisse eingesetzt und nehmen in vielen
Betrieben eine Schlisselstellung in der Fertigung ein. Die
Schweifldtechnische Kursstatte BWZ-Nordschwaben GmbH
bildet in allen Handschweiverfahren aus. Die Ausbildung
erfolgt nach europa- /weltweit anerkannten Ausbildungs-
richtlinien in den unterschiedlichsten Werkstoffen und endet
mit der SchweilRprifung nach ISO 9606-1 und ISO 9606-2.
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